NAVOD NA POUZITI

Endoprene® 875 EN

Rychle vytvrzeny odolny polyuretanovy nastrik v kartusich

Navod na pouziti

1. Priprava povrchu

Pfiprava povrchu je zcela zasadni pro kvalitu vysledného
nastfiku a musite ji provadét se zvlastni péci. Kvalita
jednotlivych krok{ fazi odstrafovani pdvodnich povlakd
vcetné odstranéni prachu ma znacny vliv na adhezni
vlastnosti nastfiku.

Pfed nanasenim nastfiku musi byt oSetfovany povrch suchy
a zbaveny veskerych necistot (jako jsou stavajici povlaky,
barvy, rlzné neprilnavé &stice, mastnota, olej atd.), které
mohou nepfiznivé ovlivnit naslednou pfipravu povrchu.
Necistoty odstrante vSemi prostfedky a postupy, které jsou
kompatibilni s nanasenym nastrikem.

Povrchy, které maji byt nastfikany, by mély byt abrazivné
otryskany na stupen &istoty Sa 2" (dle normy CSN EN ISO
8501-1). Abrazivum zvolte tak, aby bylo dosaZzeno
kotevniho profilu s drsnym povrchem, nesmi obsahovat vice
nez 0,05% ve vodé& rozpustnych materialQl. PouZity stlaeny
vzduch musi byt suchy a bez oleje. Alternativné pouzijte
Stétinové otryskani ru¢nim nastrojem Bristle Blaster.

Ocistény povrch musi mit drsnost Rz pfiblizné 70 pm (ISO
8503-4) a musi byt nasledné oSetfen nastfikem
Endoprene® 875 EN v co nejkratsim ¢ase. Doporucujeme
neprekracovat tyto Casy:

¥ pfi relativni vihkosti nad 70% - 3 hodiny,
¥ pfi relativni vihkosti niz$i nez 70% 4 hodiny.

Po abrazivnim cisténi zkontrolujte povrch. Odstrarite
jakékoli piliny, tfisky, Supiny, okuje a nedokonalosti
zplsobené abrazivnim ¢&igté&nim. Pokud se povrch po jeho
pripravé pokryje rzi, musite jej ¢astecné nebo zcela
abrazivné odistit, abyste povlak nanaseli v souladu

s predchozimi pokyny.

Pokud mé byt pFetien i sousedni nebo plvodni povlak
pretfen, zdrsnéte pfislusnou oblast nebo ji jemné abrazivné
otryskejte, abyste podpofili pfilnavost mezi obéma
vrstvami. U velmi silného sousedniho povlaku zkoste jeho
okraj radpli pod Ghlem 30°. U polyolefinovych povlak{
(polyetylen nebo polypropylen) oSetiete zkosenou oblast
plamenem pfi teploté mezi 120 °C a 160 °C po dobu 5 az
10 sekund.

Pfed nanesenim nastfiku odstrante z osetfovaného povrchu
vhodnym zplsobem zbyvajici brusivo a viechny stopy
prachu a mastnoty.

2. Aplikace

Endoprene 875 EN se aplikuje pfi teploté mezi 20 °C

a 40 °C. Teplota podkladu by méla byt mezi 10 °C a 40 °C
a béhem aplikace a schnuti nastfiku ji udrzujte nejméné

3 °C nad rosnym bodem, abyste zabranili kondenzaci

vzdusné vlhkosti. Okolni teplota by méla byt mezi 5 °C
a 40 °C, relativni vlhkost by neméla prekrocit 80%.

Aplikujte Endoprene 875 EN pomoci nizkotlakého
pneumatického rozprasovace (pistole Sulzer DPS 1500-01
nebo podobnéd), a to v n&kolika prlichodech. Rozprasovad
by mél umoznovat automatické a kontrolované davkovani
a michani obou slozek. Stlac¢eny vzduch pouzity

v aplikac¢nim zafizeni musi byt suchy a bez oleje.

B&hem aplikace méfte tloutku mokrého filmu, napfiklad
metodou ¢. 1A podle normy ISO 2808.

Doba zpracovatelnosti smési je pfi 40 °C pouze nékolik
sekund, proto musite staticky mixér vymeénit po kazdé delsi
pauze; standardné doddvéme jako 1,2 nasobek v{¢i poctu
kartusi.

U trubek, které jesté budou svarovany, ponechte
nepotazené konce v délce pfiblizné 50 az 100 mm, abyste
neovlivnily kvalitu svaru nebo nastfiku.

Po ukon&eném néastiiku Endoprene 875 EN mUzete urychlit
jeho tvrzeni dodate¢nym ohfatim na teplotu max. 80 °C.
Nastfik dosahne takové tvrdosti, aby se dalo s chranénym
povrchem manipulovat, pfiblizné po 10 az 15 minutach.
Tato doba zavisi na okolni teploté, hmotnosti a tvaru
potazenych ¢asti.
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Endoprene® 875 EN

Rychle vytvrzeny odolny polyuretanovy nastrik v kartusich

3. Kontrola nastriku

Kdyz nastfik dosahne dostatecné Urovné vytvrzeni (po
alespon Ctyfech hodinach pfi 20 °C), provedte nasledujici
kontroly:

¥ Vizualné zkontrolujte vzhled a spojitost celého
nastfiku. Mél by mit jednotnou barvu i vzhled a mél by
byt bez jakychkoli vad, které by mohly nepfiznivé
ovlivnit jeho kvalitu.

¥ Tloustka povlaku méfend podle normy EN 10290,
dodatek A, by méla vyhovovat v kazdém ohledu
poZzadované specifikaci.

¥ Zkontrolujte neporéznost nastfiku, zda odpovida

pozadavkim normy EN 10290, dodatek B. Zkugebni
napéti by mélo byt 8 V/um suchého filmu, maximalné
20 kV.

Y. Zméfte i vyslednou tvrdost vytvrzeného materidlu, dle
normy ISO 868 by méla byt alespon 50 dle Shore D.

4. Opravy

VSechny defekty by mély byt opraveny dvouslozkovym
polyuretanovym nastfikem Endoprene 875 EN v kartusich
nebo dvouslozkovym polyuretanovym natérem
Endoprene 880.

Z oblasti poskozeni odstrarite veskeré necistoty, odstrarite
vSechny nepfrilnavé Casti, zdrsnéte oblast prekryti

se sousednim povlakem. V pfipadé velmi silného povlaku
zkoste jeho okraje raspli pod Uhlem 30°. Nezapomerite
peclivé odstranit prachu a mastnotu.

U vSech provedenych oprav provedte vizualni kontrolu
a kontroly tloustky, poréznosti a tvrdosti, jak je uvedeno
vyse.

Dalsi poznamky k montazi

¥ PFi skladovani a pfepravé musi byt obé slozky nastFiku
Endoprene 875 EN disledn& chranény pred vlhkosti.

¥ KartuSe skladujte v uzavieném a neotevieném
originalnim obalu az do jejich pouziti.

¥  Pfi dlouhodobém vystaveni ultrafialovym paprskim

mdZe Endoprene 875 EN zkFidovatét, coz nijak neméni
vlastnosti polymerovaného povlaku.

N\

Po praci pouZijte k ocisté fedidlo pro polyuretanové
natérové hmoty (napf. U 6003).

Vyrobce

Francouzska spolecnost BS Coatings SAS ma letité
zkusenosti s vyvojem, vyrobou a aplikaci specializovanych
polyuretanovych a epoxidovych prdmyslovych natérd.
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Vyhradni zastupce a distributor CR a SR

Ortodroma, s.r.o., Horni Prysk 54, CZ - 471 15 Prysk
+420-723 115 432, info@ortodroma.cz, www.ortodroma.cz
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